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使阀门开启度增大，直至阀前压力下降到设定值为止。同

力增加，作用于膜片上的力增加，压缩弹簧，带动阀芯、

随之发生相应的位移，达到泄压、稳压之目的。如阀前压

路经联接管进入检测机构下膜室，作用于膜片上，使阀芯

为压开型。其原理如下：介质由箭头方向流入阀体，另一

  图一b、用于控制阀前压力的微压阀，阀的作用方式

可通过弹簧的调节而达到。

门开启度增大，直到阀后压力上升到设定值为止。设定值

膜片上的力减小，由于弹簧的反作用力，带动阀芯，使阀

压力下降到设定值为止。同理，如阀后压力降低，作用在

加，压缩弹簧，带动阀芯、使阀门开启度减小，直至阀后

压、稳压之目的。如阀后压力增加，作用于膜片上的力增

室，作用于膜片上，使阀芯随之发生相应的位移，达到减

芯、阀座节流后输出。另一路经联接管进入检测机构上膜
为压闭型。其原理如下：介质由箭头方向流入阀体，经阀

  图一a、用于控制阀后压力的微压阀，阀的作用方式

其结构与原理详见图一。
  微压阀主要由检测执行机构与调节机构两部分组成。
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二、结构与原理                  

动调节等场合。

油在制品或油库贮罐保护气体与热处理保护气体的微压自

等特点，因而它适用于各种工业炉燃烧系统燃料气体，石
密封性能安全可靠，在运行期间可任意对设定值进行调整

性调节机构。介质压力稳定，调节精度高，用于微压控制，
调节的执行器产品。该产品采用平衡型单座阀快开流量特
不需要任何外加能源，利用被调介质自身能量而实现自动
  ZZV型自力式氮封（微压）调节阀（简称微压阀），是

一、用途与特点               
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图一 b、ZZVP-16K自力式微压调节阀

图一 a、ZZVP-16B自力式微压调节阀

1、阀    体

2、阀    座

3、阀    芯
4、阀    杆

5、膜    盖

6、膜    片

7、压缩弹簧

8、气源接头

9、调节螺母

力上升到设定值为止。设定值也可通过弹簧的调节而达到。

的反作用力，带动阀芯，使阀门开启度减小，直到阀前压

理，如阀前压力降低，作用于膜片上的力减小，由于弹簧
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1.6

M16x1.5导压管接头螺纹

92684738312825211918重 量（kg）

498394ΦA 308

8

610570500450440410400390380360

8575 100 110 125 145 160 180 210 240

285250220200185165150140105 115

PN16

PN16H

PN16

PN16

D1

D

480400350310290230200180160150PN16
面距(L)

公称通径(DN) 20 25 32 40 50 65 80 150125100

2、外形尺寸与重量（见表二、图一）          
表二(单位：mm)   

法兰端

指标，控制压力尽量选取在调节范围的中间值附近        

严密级：Ⅵ级（GB/T4213-92）

标准级：Ⅳ级（GB/T4213-92）
允许泄漏等级

27～33、31～38、36～44、42～51、49～58、56～66

10

300

注：压力调节范围分段确定，主要按技术参数与性能      

介质温度（℃） ≤80℃

+-（%） 5调节精度

快开流量特性

0.5～5.5、5～10、9～14、13～19、18～24、22～28

（kpa）
压力调节范围

0.10公称压力PN（MPa）

40（mm） 2520146额定行程

4306.9 11 20 30 48 75 120 190

表一   
1、主要参数与性能指标（见表一）          

（kv）额定流量系数

100 125 15080655040322520（mm）公称通径DN

三、主要参数、性能指标与材料                  
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点附近，并靠近调节对象（如贮罐）。详见图三。

压力表与手控阀。在阀后，压力表应设置在联接管道取压

（2）为确保微压阀正常工作，在阀前应设置过滤器、

续生产，应设置旁路阀。详见图二。

要与阀体箭头指向一致。为便于阀门自控系统失灵时能连

安装在管道上。两端法兰应对准管道法兰中心。介质流向

零 件 名 称

3、主要零件材料（见表三）     
表三 

材       料

ZG230～450、  ZG1Cr18Ni9Ti、  ZG0Cr18Ni12Mo2Ti阀    体

阀    芯

阀    座

阀    杆

1Cr18Ni9Ti 0Cr18Ni12Mo2Ti

1Cr18Ni9Ti 0Cr18Ni12Mo2Ti

1Cr18Ni9Ti 0Cr18Ni12Mo2Ti

橡胶膜片

膜    盖

夹增强涤纶织物丁晴橡胶、氟橡胶

A3、1Cr18Ni9Ti

c d

ba

图二  微压阀阀组安装方案

四、安装、使用与维护                

道应进行清洗、清除焊渣与杂物等。微压阀应正立、垂直

（1）安装前应检查产品型号、规格是否符合要求，管

1、安装

注：图中虚线表示管道出入口的另一种允许方向
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4、一般减压比为10:1，若

阀后压力值能降下

上方变动

来，但仅在某一值

4、更换膜片4、隔离平衡膜片破裂

来，随阀前压力变

超过比值应2级串联减压
4、阀前压力太高
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3、更换较小口径微压阀
2、更换

1、更换弹簧1、设定弹簧刚度过大

2、阀芯座损坏、泄漏量过大
3、阀口径过大

1、拆装、排除异物

2、疏通或堵漏
3、更换膜片3、检测执行机构膜片破裂

2、联接管道堵塞或泄露

1、阀芯被异物卡住

化而变化

阀后压力值降不下

排 除 方 法产 生 原 因故 障 现 象

工艺所需值即可。若出现故障，按（表四）进行处理。

该阀投入正常运行后，只要观察压力表示值是否符合

3、维护

表示值达到工艺要求为止。

（3）逐渐关闭旁路阀，并调整弹簧预紧力。直到压力

质引入微压阀，可观察压力表示值。

（2）缓慢将微压阀前、后截止阀开到最大。此时因介

后，即可将微压阀投入运行。具体方法如下（参照图一）

2、使用

使用前，先用旁路手动截止阀进行手操，待工况稳定

图三  微压阀现场安装

膜合压力表微压调节阀过滤器 联接管手控阀压力表

（1）打开罩盖，调整弹簧预紧力，直到阀门关闭。

 



 

 

调节阀后压力。   

1.6MPa

微 压 力

单座平衡

自 力 式

气开式（微压力增大时开启、控制阀前）

气闭式（微压力增大时闭合、控制阀后）

K

B

16

P

V

Z

Z

ZZVP-16B(K)       
五、型号编制与说明          

例如：ZZVP-16B        
自力式微压调节阀，其阀座公称压力为1.6MPa，  

微压调节范围

腐蚀等特殊要求工艺管道尺寸

   附  件

   填  料
   内阀件

   阀  芯

材质：阀  体

气体密度正常流量

液体密度最小流量

液体粘度最大流量

阀后正常压力

阀后最小压力

阀后最大压力

阀前正常压力

阀前最小压力

阀前最大压力

固有流量特性额定流量系数

介质工作温度介质参数

作用方式信号范围

公称压力公称通径

名    称型    号

订货时请用户提供以下资料

六、订货须知                

执行器大类
产    品

类    别

调节机构

公称压力（PN）

整机作用方式
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阀频繁工作，浪费氮气、影响设备使用寿命。

压力设定点略高于供氮阀的压力设定点，以免供、泄氮

一般供氮压力设定点为100mmH 2O左右，而泄氮阀的

常情况下，一般是不动作的。

排放不了多余氮气时迅速开启，起到安全阀作用。在正

（3）为确保储罐的安全，需在罐顶设置呼吸阀。呼

吸阀是在罐内压力升得过快时、在泄氮阀已开启后，还

供氮阀自动关闭。

使罐内压力上升，当罐内压力上升至供氮阀设定点时，

（2）当储罐出液阀开启，用户放料时，气相部分容

积增大，罐内压力降低，供氮阀开启，向储罐注入氮气，

氮阀自动关闭。

释放氮气，使罐内压力下降，降至泄氮阀设定点时，泄

高于泄氮阀压力设定点时，泄氮阀打开，向外界（大气）

上升，气相部分容积减小，压力升高，当罐内压力升至

（1）当储罐进液阀开启，向罐内添加物料时，液面

化工等行业。其工作原理如下（参照图四）。

运行可靠、操作与维修方便等特点。广泛应用于石油、
储罐的罐顶气封保护系统。该产品具有节能、动作灵敏、

供氮阀）和呼吸阀组成氮封装置，特别适用于各类大型
配合本公司自主开发、研制的ZZYVP-16B型氮封阀（俗称

化，以及容器的安全。该微压阀（用于此俗称泄氮阀）
避免容器内物料与空气直接接触，防止物料挥发、被氧

7

石油制成品或在制品，在储存或中间生产过程中，  

七、在氮封系统中应用          

常在储罐顶部覆盖一层气体（常用氮气）加以保护。以    
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图五  法兰尺寸图

法兰尺寸见表五、图五  

3x2113x1843x1563x1323x1183x993x843x763x652x56

8-228-184-184-14

2422201816

75 24021018016014512511010085

105 115 140 150 165 185 200 220 250 285

150 160 180 200 230 290 310 350 400 480

f1xD2

n

b

D1

PN16

PN16

PN16

PN16

PN16D

15012510080655040322520

PN16
（L）
端面距
法兰

（DN）

公称通径

八、法兰尺寸     

2、本产品法兰密封面形式为突面，可按用户指定，

按GB/T12221-89标准。

表五 单位：mm

注：1、本产品法兰连接尺寸PN16按GB/T9113-88标准，结构长度

b
f
1

-Φ

DN

D1

D2

D

 


